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НЕ ЗАБЫВАЙТЕ ПРО КРЕАТИВ! 

Сегодня у нас очень необычная облож-
ка. Хотя и в прошлый раз она была из
ряда вон — в хорошем смысле слова.
Эта тенденция не может не радовать.
Во-первых, это красиво. Во-вторых, это
привлекает внимание и вызывает любо-
пыство, заставляя читателя узнать под-
робности. В-третьих, креативная рекла-
ма лучше запоминается, особенно, ког-
да размещается там, где контакт с ней
гораздо дольше, чем секунды или их до-
ли в тех же социальных сетях. В выиг-
рыше все: издатель получает красивый
журнал, рекламодатель — эффективную
рекламу, а читатель не пропустит что-то
важное, ведь красивые обложки моти-
вируют скорее открыть журнал на той
странице, где продолжение истории, а
также полистать его целиком. Но глав-
ный приз всё же получает рекламода-
тель, так как с помощью креатива он
доносит не только информацию о своих
услугах, но и превносит в них эмоции,
позиционирование, т.е. таким образом
решает более широкий спектр своих
маркетинговых задач.
Из вышесказанного напрашивается вы-
вод, что для эффективной коммуника-
ции необходим правильный канал расп-
ространения информации и правильная
его подача. 
В современном мире, перенасыщенном
информацией, находите наиболее целе-

Олег Вахитов, 
главный редактор журнала «Наружка. 
Издание для производителей рекламы»

вые способы её донесения до потребите-
лей ваших услуг и даже там старайтесь
выделиться, быть креативными. А стоит
ли тратить свое время и ресурсы на те
каналы, где тысячи таких же как вы
выкладывают такие же картинки и ви-
део, как у вас, только с другого ракурса?
Стоит хорошенько подумать. И даже,
если вы нашли разумные аргументы
«за», не забывайте про креатив, не забы-
вайте выделяться!    
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новости материалы и светотехника

Бронепленка «Новатех» для надежной
защиты стекол

Компания «НОВАТЕХ», кото�
рая специализируется на

поставках инновационных
материалов для производ�
ства визуальной рекламы,

представила новый продукт
— бронепленка.  

Это прозрачная и прочная пленка без
бликов для защиты стекол от поврежде-
ний. Бронирующую пленку можно уста-
новить на витрины, окна, стеклянные
перегородки, двери и даже крыши. Но-
винка подходит для любого стекла, при-
дает поверхности эстетический блеск и
не съезжает, не боится солнца и перепа-
дов температур. Даже самая тонкая бро-
непленка «НОВАТЕХ» на 50 микрон убе-
режет от осколков, если стекло удастся
разбить. В наличии пленки толщиной 50,
100, 200, 300, а также многослойные на

400 и 600 микрон с различными уровня-
ми защиты по ГОСТу.
Бронепленку можно безопасно использо-
вать в любых помещениях. Она без PVC
и других вредных веществ — это эколо-
гично, но при этом материал надежно за-
щищает от повреждений (с гарантией до
1 года). Бронепленка эффективно погло-
щает удары и равномерно распределяет
энергию, предотвращая разрушение
стекла от ударов и других механических
воздействий. Среди других характерис-
тик — защита от УФ-излучения. Бронеп-
ленка с защитой от УФ помогает предо-
твратить выцветание и повреждение ин-
терьера помещения. При сотрудничестве
с рестораном, отелем, ювелирным мага-
зином или музеем предлагайте новые ре-
шения для обеспечения безопасности и
сохранности помещений и ценных экс-
понатов. 

Запатентована технология изменения
мощности светодиодных лент

Компания MAKSILED запа�
тентовала собственную ав�
торскую технологию произ�

водства светодиодных
лент, главная особенность

которых — возможность
регулировки мощности лен�

ты без использования сто�
роннего оборудования. 

ламными производствами и фирмами,
занимающимися внутренней подсветкой.
Поэтому компания значимо расширила
ассортимент такого типа: в линейке на те-
кущий момент – выбор лент с регулирую-
щейся мощностью с напряжением 12 и 24
В, разным количеством диодов/м. MAK-
SILED, запатентовав технологию, плани-
рует масштабное внедрение этого техно-
логического стандарта, повышающего
универсальность световых носителей и
обеспечивающего экономию и удобство
при реализации проектов подсветки. 
Новинкой ассортимента 2024 года стала
лента, совместившая в себе преимущест-
ва двух актуальных стандартов – СОВ
(chip-on-board) и MULTI. 
ML-R640-COB-MULTI имеют равномер-
ное свечение с неоновым эффектом, ре-
гулируемую мощность (5 – 15 Вт/м), уро-
вень цветопередачи CRI=92. При напря-
жении 24 В у лент – малая кратность реза
2,5 см. Представлены также в 5 цветовых
температурах (от 2700 до 6500 К). 

Производитель и поставщик впервые
представил технологию 2 года назад, вы-
пустив флагманскую ленту ML-R140-
2835-SA-MULTI. Лента имеет 7 вариантов
мощности (от 3 до 21 Вт/м), укомплекто-
вана оригинальными светодиодами
SAMSUNG с большим запасом ресурса,
обладает высокой эффективностью,
представлена в 5 цветовых температурах. 
Ленты MULTI высоковостребованы рек-
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Пьедестал Silver Mercury 
ждет победителей!

Фестиваль рекламы и
маркетинговых

коммуникаций Silver
Mercury отмечает 25 лет!

Юбилейный сезон
отличается масштабностью

и грандиозностью: в мае
воедино соберутся более

500 уникальных компаний�
участников, а их проекты

оценит профессиональное
Жюри, в составе которого

более 1100 экспертов.

Ежегодно участники фестиваля прихо-
дят за честной победой: ключевым прин-
ципом Silver Mercury является прозрач-
ность. Благодаря ей в открытом доступе
публикуются все оценки по всем проек-
там всех членов Жюри на каждом этапе.
В этом сезоне для подачи заявок открыто
133 номинации. Из них 2 посвящены
исключительно наружной рекламе. На

премии Silver Mercury у каждого участни-
ка есть возможность получить признание
среди профессионалов, создать новую
коллаборацию, заинтересовать потенци-
альных клиентов, СМИ и высококвали-
фицированных экспертов! Стать участ-
ником премии и покорить мир своим
мастерством возможно до 14 апреля 2024
года.
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В конце февраля Ассоциация «ВизКоМ» организовала очередной
бизнес�тур в Китай, в ходе которого участники посетили две реклам�
ные выставки и крупное производство светодиодных экранов.

На выставки и заводы с «ВизКом»

Первым пунктом тура стало посещение
выставки CHINA SIGN EXPO 2024 в Гуанч-
жоу. Шесть больших залов на трех этажах
полностью были посвящены тематике,
связанной с производством рекламы и
цифровой печати. Особенно интересным
был зал, участники которого на своих
стендах демонстрировали объемные бук-
вы, выполненные по самым разным тех-
нологиям из различных материалов. На
выставке можно было найти поставщика
материалов и протестировать оборудова-
ние для производства рекламных
конструкций и широкоформатной печати.

Следующий пункт бизнес-путешествия
— выставка LED-China 2024. Она гораздо
скромнее по своим масштабам, но и здесь
можно было увидеть кое-что интересное,
например, гибкие силиконовые экраны,
которые легко монтировать на прозрач-
ные поверхности для демонстрации все-
возможных иллюзий и эффектных рек-
ламных роликов.

Дополнила тему LED-экранов экскур-
сия на крупный завод Absen, организован-

ная компанией «СТМ», где производятся
цифровые вывески и медиафасады для за-
казчиков из 120 стран мира.

Тематические бизнес-туры всегда сов-
мещаются с экскурсионной программой, в
ходе которой её участники получают неза-
бываемые впечатления, в том числе, от
масштабов светового и рекламного
оформления в местах посещения. В этот

раз группа посетила Макао, китайский Лас
Вегас, и Гонконг, славящийся своим небо-
скребами со световыми шоу. 

Это не первый бизнес-тур, организо-
ванный ассоциацией «ВизКом», и наверня-
ка не последний. Его участники получают
массу положительных эмоций, новые зна-
комства и мощный заряд энергии для раз-
вития своего бизнеса.
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Компания RDP Trade начала поставки бортогибов Accutek с новым
функционалом, который, в том числе существенно ускоряет процесс
изготовления объемных букв. О том, что это за инновации, нам
рассказал Григорий Копылов, директор по продажам RDP Trade.

Новые функции
бортогибов Accutek
повышают производительность 
и качество выпускаемых изделий

Еще быстрее!

Первое обновление, о котором стоит
рассказать, коснулось моделей Accutek AT-
2 и AT-3, которые также начали постав-
ляться в Россию. В молотковой зоне этих
бортогибов  появились вальцы, которые
ускоряют создание радиусов в алюминие-
вом профиле. В предыдущих моделях
станков, как и у других производителей,
радиус в профиле задавался отбиванием
одной и той же молотковой скобой. Те-
перь же в тот момент, когда необходим
плавный загиб, молотки поднимаются на-
верх, а вместо них выезжают валы, кото-
рые подобно вальцовочному станку за се-
кунду протягивают профиль под необхо-
димым радиусом. Этот функционал по за-

явлению производителя ускоряет процесс
изготовления борта для любого знака в
среднем на 50%, особенно, при производ-
стве больших радиусных элементов. 

Гибридная функция гибки алюминие-
вой ленты в новые станки добавляется оп-
ционально. Модели с новой опцией имеют
наименование Accutek AT-2 Plus и AT-3
Plus. То есть, станок можно приобрести в
прежней комплектации либо в новой. До-
полнительная опция несущественно уве-
личивает стоимость станка, зато в полтора
раза увеличивает его производительность.
Добавить новую опцию в ранее приобре-
тенные бортогибы Accutek AT-2 и AT-3 к
сожалению нельзя, так как в обновленных
версиях под валы несколько изменен
конструктив станка.

Еще точнее!

Зато пользователи моделей, которые
позволяют сделать боковой профиль с Г-
образной полкой, могут получить обнов-
ление программного обеспечения, которое
позволит более точно делать вырезы в
полке в местах сгиба профиля под острым
углом. Раньше при сгибании ленты с пол-
кой под острым углом аппарат не учиты-
вал компенсацию на загиб, делал один
пропил и в результате зубцы полки могли
упираться друг в друга, создавая напряже-
ние в области сгиба. Возникал либо залом,
либо скругление острого угла. 

Теперь же программа анализирует кон-
тур знака, определяет каждый угол по ком-
пенсации и автоматически делает ровно то 

Просканируйте QR-код и посмотри-
те на видео, как  вальцы ускоряют рабо-
ту бортогиба Accutek в полтора раза!
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количество запилов, которое нужно для
того, чтобы угол был острый и полка не
упиралась сама в себя.

Получить обновление можно, обратив-
шись в офис компании RDP Trade.

Еще больше!

Недавно в Россию был поставлен боль-
шой промышленный бортогиб Accutek
AT-5, который предназначен для создания
больших крышных установок. Отличи-
тельная  функция  — система фланцева-
ния. На выходе получаем Г-образный про-
филь с зубцами глубиной 1 см. Через эти
зубцы с помощью клепок боковина кре-
пится к заднику буквы.  Бортогиб Accutek
АТ-5 позволяет обрабатывать ленты ши-
риной до 200 мм. 

Лицо к таким буквам обычно клеится
через профиль «Элькамет». 

Чтобы опережать рынок!

Накануне прошедших в Шанхае и Гу-
анчжоу выставок команда RDP TRADE по-
сетила завод Accutek, Григорий Копылов
поделился своими впечатлениями:

«Мы посетили офис, а затем и завод
Accutek. И самое интересное то, что почти
все детали и комплектующие производят-
ся на месте, а не закупаются на стороне. То
есть, это не сборочный цех, а реальное
производство полного цикла, в котором
они делают почти каждую деталь: станину,
молотки, корпуса, различные шестеренки
и так далее. В огромном цеху у них стоят
несколько линий с различными станками
для металлообратботки, на которых и
производятся все эти элементы. В следую-
щем цеху уже происходит сборка, устанав-
ливается электроника. Созданием програ-
ммного обеспечения занимается отдель-
ное подразделение, специально для этого
созданное. 

Просканируйте QR-код 
и посмотрите подробности на видео 
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Большое впечатление произвел офис
компании. Здесь в каждом кабинете кроме
традиционных для Китая чайных столиков
стоят бортогибы различных моделей. А у
собственника Accutek в кабинете стоят три
бортогиба в разобранном виде, где мы
смогли увидеть будущие разработки, кото-
рые будут внедряться в течение года-двух.
И он как идейный вдохновитель и новатор
придумывает различные фишки и функ-
ции, чтобы быть впереди всего рынка».  

Вступай в новое поколение с Accutek!

Просканируйте QR-коды и посмот-
рите презентационное видео о заводе
Accutek и новом поколении бортогибов. h
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Сварщик — один из самых востребованных специалистов, в которых
нуждаются рекламные производства. Если говорить о традиционной
электродуговой сварке, то здесь наблюдается явный дефицит про�
фессиональных кадров. Проблему может решить развитие технологии
лазерной сварки, которая не требует специальной подготовки её
операторов. Вера Дексбах, ведущий менеджер по продажам оборудо�
вания с ЧПУ компании «СТМ», уверена, что недалек тот день, когда
лазерная сварка практически полностью вытеснит аргонную, что су�
щественно расширит возможности производителей рекламых
конструкций и малых архитектурных форм.    

Лазерная сварка:
возможности и перспективы 

— Мы видим в последнее время действи-
тельно повышенный спрос на лазерную
сварку, в том числе, на рекламных произво-
дствах. С чем это связано?

— Это связано с тем, что лазерная свар-
ка позволяет сократить время работы и
улучшить качество сварного шва непосре-
дственно. То есть аргонная сварка предпо-
лагает дополнительную обработку, чистку,
что увеличивает время сварки простых
достаточно форм. А лазерной сваркой по-
лучается сразу идеальный шов без каких-
то неровностей, наплавок. Мы получаем
очень качественное соединение шва. И ни-
каких вторичных обработок не требуется,
что существенно упрощает работу.

Плюс, все-таки для того, чтобы на про-
изводстве была аргонная дуговая сварка,
нужны специалисты — по сварке, по чистке.
А с появлением лазерной сварки в этих спе-
циалистах уже нет необходимости. Возника-
ет еще и экономия на подборе персонала.  

— Я вижу, что на рекламном рынке при
поиске сотрудников есть такой частый
запрос, как сварщик. Правильно ли я пони-
маю, что купив лазерную сварку, такой
конкретной потребности не будет, пото-
му что сваривать может практически лю-
бой человек, так ведь?

— Более того, на данный момент есть
такой показатель, как безопасность рабо-
чего места на производстве. Если сравни-
вать лазерную сварку и аргонную сварку,
это два разных мира. Лазерная сварка го-
раздо безопаснее и проще в использова-
нии. Поэтому какой-то супер обученный
человек на производствах уже не будет
требоваться.

— А вообще, может ли лазерная сварка
полностью заменить аргонную сварку?

— Пока, к сожалению, нет. Она заменя-
ет аргонную сварку на определенных тол-
щинах и на определенных задачах. Эта тех-
нология достаточно новая, еще не освоены
все её возможности. Но, чем больше эта
технология будет востребована, тем актив-
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шва без дополнительной замены линз и
сопел. То есть вы можете оперативно сва-
рить, и если у вас шов имеет какой-то цвет,
из-за того, что вы подобрали неправиль-
ный режим, это можно очень быстро исп-
равить, просто нажав одну кнопку на дисп-
лее сварки. Это такая новая дополнитель-
ная опция у сварок.

— Получается, что, пользуясь сваркой 4
в 1, можно одним инструментом изделие
под ключ подготовить?

— Да, сразу довести его до совершен-
ства, ничего не меняя.

— Какие расходные материалы необхо-
димы при использовании лазерной сварки?

— Расходными материалами являются
сопла. Они также отличаются по формам,
и каждое сопло подходит для определен-
ного типа сварки. То есть, там есть специ-

альные сопла для внешних углов, для
внутренних углов, для сварки стык в стык
и так далее. Всего их шесть штук. Также
расходником является линза защитная и
фокусная линза, она меняется, но не так
часто, как все остальные расходники. Мы
вместе с оборудованием поставляем в
комплекте две линзы для сварки и для
чистки.

нее она будет развиваться, и впоследствии,
я думаю, что лазерная сварка полностью
заменит аргонную.

И еще одно ограничение связано с
мощностью лазера. Сейчас, если делать ка-
чественное соединение, можно варить до 8
мм при максимальной мощности 3 кВт. Я
думаю, что чем мощнее будут создаваться
аппараты, тем ближе технология станет к
полной замене аргонной сварки. Хотя на
рекламных производствах лазерная сварка
может решать практически полностью за-
менить аргонную, учитывая необходимый
спектр задач.

— Какие вообще виды металлов может
варить лазерная сварка?

— Все виды металлов, начиная от чер-
ной стали, заканчивая медью, толщиной
до 8 миллиметров.

— Давайте поговорим относительно

функционала лазерной сварки. Практичес-
ки любое такое оборудование предлагает
опции 3 в 1. Вы поставляете S-Laser 4 в 1.
Что это за опции и какая четвертая
функция добавлена в вашем оборудовании?

— Сварка 3 в 1 имеет в себе функции
сварки, резки и чистки металла. В нашем
оборудовании добавлена функция чистки

— Как часто нужно менять расходники?

— Смотря кто как работает. Если вы
работаете беспрерывно, по 8 часов в день,
то сопло и защитную линзу нужно менять
раз в 3 дня. Фокусирующая линза меняется
исключительно по загрязнению. То есть,
если вы аккуратно ее меняете, и на ней не
появляется отпечатков пальцев, пыли, вла-
ги и так далее, тогда она прослужит очень
долго. Если вы меняете неправильно, тогда
придется ее менять чаще. Если она выхо-
дит из строя, аппарат сразу показывает
ошибку.

— На что влияет мощность лазера?

— В основном на толщину  обрабаты-
ваемого материала, толщину шва и на ско-
рость сварки.

— Мы относительно давно видим на
рынке предложения по лазерной сварки. Вы
же совсем недавно стали предлагать аппара-
ты S-Laser. С чем связана такая задержка?

— Мы всегда серьезно относимся к вы-
бору оборудования и выбору поставщика.
Мы очень долго общались с разными заво-
дами, изучали этот вопрос. Также мы наби-
рали в сервисную службу специалистов, ко-
торые умеют работать с лазерной сваркой.

Мы изучали вопрос, что необходимо в
комплектацию аппарата для того, чтобы он
работал так, как нужно, и, например, приш-
ли к выводу, что в комплекте должно быть
несколько фокусирующих линз. Мы изуча-
ли вопрос по резакам. У нас есть два типа
сварок. Есть сварки с одним режимом для
решения простых задач. Есть сварки с раз-
ными режимами формирования луча. Это
для решения более сложных задач. То есть
мы достаточно углубленно изучили этот
вопрос, это заняло у нас больше времени,
чем у большинства поставщиков. Но зато
мы готовы к решению любых вопросов. То
есть у нас не возникнет проблемы ни с обс-
луживанием, ни с наличием аппаратов, ни с
наличием запчастей, расходников и так да-
лее. То есть мы полностью готовы к тому,
чтобы предлагать на рынок полностью го-
товые решения лоя лазерной сварки.

— В итоге в чем для покупателей преи-
мущество приобретения именно ваших ап-
паратов S-Laser? 
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— По большей части все лазерные ап-
параты состоят из одних и тех же компо-
нентов. Там есть источник лазерной резки,
там есть чиллер и горелка с экраном управ-
ления. Это оборудование, с одной сторо-
ны, простое, но по опыту оказывается, что
людям очень тяжело переходить с одной
технологии на другую. Наше преимущест-
во заключается в том, что мы не просто
продаем аппарат и говорим, вот вам свар-
ка, вот вам инструкция по применению,
работайте. Мы пытаемся плавно перевести
клиента с одной технологии на другую. В
большинстве случаев на рекламных произ-
водствах достаточно долгое время работа-
ли на технологии аргонной дуговой свар-
ки, а теперь необходимо перевести челове-
ка на работу на новую технологию. То есть
это сервис, это поездки к клиентам, это
обучение их до того момента, когда они
полностью уже могут выполнять свою
прежнюю работу на нашем аппарате. Это
наше главное преимущество. 

— Для каких работ вы рекомендуете
применять лазерную сварку?

— У рекламщиков вообще по работе с
металлом большой спектр работ. В прин-
ципе, лазерная сварка перекроет все задачи
на рекламном производстве. Можно ва-
рить объемные металлические буквы, ко-
роба, можно варить каркасы доля малых
архитектурных форм. Особенно хорошо
лазерная сварка справляется с трубами.
Аргонной дуговой сваркой не очень удоб-

но это делать, а лазерная сварка позволяет
за один проход сварить трубу. Из послед-
них сделок у меня взяли лазерную сварку
для изготовления алюминиевых оконных
рам. Спектр применения огромный.

— При сварке двух деталей стык-в-
стык обязательно иметь точную подгонку
или допустима небольшая щель?

— Есть правило, что при лазерной свар-
ке стык-в-стык щель может быть не толще,
чем толщина проволоки, которая привари-
вается в это место. Если вы планируете за-
варивать более широкие щели, то лучще
брать трехкиловатный аппарат — в нем
есть возможность установить двойную по-
дачу проволоки, и тогда проваривание
больших щелей будет легче. Если же речь
идет о 2-х киловаттнике или 1,5 киловат-
тнике, где одна проволока, то сделать это
будет сложнее, придется делать несколько
проходов и, возможно, вид будет не очень
красивый. В конце концов многое опреде-
ляется вашим запросом к кчеству шва.

— А если всё делать по правилам, нас-
колько надежна лазерная сварка? Вы прово-
дили какие-либо испытания на этот счет?

— Мы делали испытания по грузо-
подъемности, сварив алюминий толщи-
ной 10 миллиметров на 2 киловаттной
сварке. И наши клиенты потом проводили
испытания по грузоподъемности. И оказа-
лось, что грузоподъемность больше тон-
ны. Возможно, что существенно больше
тонны, но у нас просто не было груза боль-
шей массы.

— Получается, что лазерная сварка от-
вечает всем требованиям, но при этом го-
раздо проще в эксплуатации не требует
специальной квалификации сварщика, а сам
процесс сварки изделия и доведения его до
финишного состояния проходит гораздо
быстрее, чем при использовании аргонной
дуговой сварки. Так почему же лазерная
сварка до сих пор не внедрена на всех произ-
водствах?

— Мешают стереотипы и консерва-
тизм. Все привыкли делать так, как делают.
Когда появляется что-то новое, и тебе го-
ворят, что надо переучиваться, ты дума-
ешь, а зачем, если и так все работает.

Очень сложно людей, которые уже при-
выкли работать на определенной техноло-
гии, переводить на другую технологию. У
них уже все отработано, они проработали
по 10 лет на аргонной сварке, а сейчас им
приходят и говорят, вот тут нужно переу-
читься, учись заново работать на другой
сварке. И мы  сейчас сталкиваемся с этими
противоречиями.

— А если всё же переучились, люди потом
говорят, что это реально крутая вещь?

— Да, те, кто перешли, они очень до-
вольны и говорят, что это круто. Но зачас-
тую на производствах по многу лет работа-
ют квалифицированные сварщики с боль-
шим стажем, имеющие вес на производ-
стве. Они могут подвергнуть сомнению
возхможности новой технологии, а руко-
водитель к ним прислушается и переубе-
дить его очень сложно. В этом проблема..

— Но по мере распространения лазерной
сварки это сопротивление будет постепен-
но уходить?

— Это точно произойдет. Можно при-
вести пример с плазменными станками. Я
прекрасно помню, как мы переводили пер-
вых людей с плазм на лазеры, как это было
тяжело. Первые лазеры были киловаттные,
маломощные. И люди не понимали, зачем
им платить огромные деньги для того,
чтобы резать до 8 миллиметров. А сейчас у
нас уже анонсируются 50-киловаттные ла-
зеры, и они уже режут до 80 миллиметров
нержавейку, и люди полностью переходят
с плазменного оборудования на лазерное.
Все пройдет по той же схеме. Все равно
никто от этого не уйдет. Новые техноло-
гии, придут на замену старым, как бы мы
ни хотели работать по старинке.

Хочется добавить, что у нас есть шоу-
рум, где можно прийти попробовать са-
мим поработать на лазерной сварке. Более
того, у нас есть возможность предоставить
клиентам Москвы и Московской области
аппараты на тест-драйв. Мы настолько
уверены в своём продукте, что готовы да-
вать аппарат на тестирование, чтобы кли-
енты у себя на производстве пробовали ре-
шать свои задачи и потом принимали ре-
шение, нужно им это или нет. 

Обращайтесь по тел. 8 800 550 04 69 
или пишите на: hanslaser@stm-ru.ru 
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Оборудование и чернила для печати, которые расширят спектр ваших
услуг. Среди предлагаемого ассортимента гибкие УФ�чернила, УФ�
принтер для печати по цилиндрическим и конусным поверхностям, а
также новинка – DTF�принтер для печати по текстилю.

«САЙН СЕРВИС» предлагает... 

DTF-печать (Direct-To-Film)  —  метод
нанесения изображений на поверхность,
получивший широкое распространение в
текстильной и рекламной индустрии благо-
даря своей эффективности и качеству. Ме-
тод основан на использовании специализи-
рованных принтеров, способных напрямую
печатать дизайны на тонкие пленки для
последующего переноса на поверхность.

UV DTF печать — метод печати, кото-
рый использует ультрафиолетовый прин-
тер для нанесения изображений напрямую
на специальную пленку  — трансфер. Этот
процесс имеет ряд преимуществ перед
традиционными методами печати.

Преимущества UV DTF�печати

Одним из главных преимуществ UV
DTF-печати является увеличенная проч-
ность и стойкость изображений. Благодаря
использованию ультрафиолетовых чернил,
которые быстро застывают и затвердевают
при воздействии ультрафиолетового излу-
чения, получаемые изображения на пленке
обладают высокой устойчивостью к воз-
действию влаги, света и механических пов-

реждений. Это делает UV DTF-печать иде-
альным выбором для создания долговеч-
ных и высококачественных изображений
на различных поверхностях. Кроме того,
UV DTF-печать обеспечивает высокую точ-
ность и реалистичность изображений бла-
годаря возможности достичь четкости и
яркости цветов, а также передать даже са-
мые мелкие детали и тонкие линии. Это
особенно важно для создания качествен-
ных изображений на рекламных материа-
лах, металлических, деревянных и других
поверхностях, требующих высокой детали-
зации и контрастности. 

Еще одним значительным преимущест-
вом является относительно высокая ско-
рость работы производственной линии. UV
DTF-печать позволяет быстро и эффектив-
но создавать печатные продукты благодаря
использованию ультрафиолетовых ламп
для моментального высыхания краски. Это
значительно сокращает время производ-
ства и увеличивает производительность. 

Следующим значимым преимущест-
вом являются низкие затраты на произво-
дство, ведь DTF-печать обладает относи-
тельно низкой себестоимостью по сравне-
нию с некоторыми другими методами пе-
чати. Это делает DTF-печать доступной и
экономически выгодной для многих
предприятий и производителей.

UV DTF-печать долговечна и устойчи-
ва к выцветанию конечной продукции, что
особенно важно для создания продуктов с
длительным сроком эксплуатации.

UV DTF-печать позволяет наносить
изображения на различные виды материа-
лов, включая текстиль, пластик, стекло,
металл и другие. Это делает ее примени-
мой в различных отраслях, таких как рек-
лама, индустрия моды и стиля, производ-
ство сувениров и многие другие. Иными
словами, возможность работы с различны-
ми типами текстур дает дизайнерам широ-
кие возможности для творчества и реали-
зации своих идей.

Таким образом, преимущества UV
DTF-печати делают ее востребованным ре-
шением для различных отраслей и прило-
жений, открывая новые горизонты для ин-
новаций и развития бизнеса.

DTF по ткани

Заглянув в любой модный магазин, ста-
новится очевидным, что рубашки и одежда
с принтами пользуются популярностью у
покупателей любой возрастной группы.
Также большим спросом пользуется персо-
нализированная спортивная, офисная
одежда или одежда для персонала. Для об-
легчения задач быстрого и относительно
недорого метода нанесения изображений
не так давно была представлена адаптиро-
ванная техонология для печати на одежде
(и рулонных тканях) — Direct-To-Film.

Прямая печать на пленке или DTF в
контексте печати на тканях подразумевает

УУФФ--ппррииннттеерр  AArrttiiss  UUVV  DDTTFF  AA33  XXPP660000
Область применения. Рекламная продук-
ция, сувениры, персонализация личных
предметов, наградная продукция, решения
для интерьерного дизайна.

УУФФ--ппррииннттеерр  AArrttiiss  UUVV  DDTTFF  66000033  ii33220000
Максимальная ширина печати 600 мм.
Автоматическая горячая ламинация в
комплекте. СНПЧ большой ёмкости.
Контроль среднего припуска, ранее пре-
дупреждение об исчерпании материала.
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✔ Высокая долговечность трансферов DTF
благодаря своей невероятной гибкости.
Они долговечны и выдерживают много-
численные стирки, не выцветая и не раст-
рескиваясь. 
✔ Универсальность метода печати отлича-
ет его от других методов, которые ограни-
чены определенными материалами. 
✔ Простота использования технологии. С
помощью термопресса или даже бытового
утюга можно легко переносить замыслова-
тые узоры на носители.
✔ Невысокая себестоимость итоговой
продукции обеспечивает экономичность
при небольших тиражах заказов, и в ре-
зультате небольшие партии или разовые
дизайны становятся доступными для ис-
полнения, поскольку они не требуют тако-
го же уровня настройки, как другие мето-
ды печати.

DTF-трансферы гибки и прочны и мо-
гут использоваться для персонализации са-
мых разных предметов, включая одежду,
аксессуары или рекламную продукцию. 

Области применения DTF

Трансферы DTF могут превратить лю-
бой предмет одежды в уникальное произ-
ведение искусства. Они особенно идеаль-
ны для необычного размещения и предме-
тов, на которых обычно трудно печатать. 

Например:
✔ Футболки и майки — идеально подходят

печать специальными чернилами DTF
CMYK на ПЭТ-пленке толщиной около
0,75 мм. Белые чернила здесь также необхо-
димы в качестве основы, чтобы цвета вы-
делялись на темных или цветных тканях.

Качество печати DTF в целом отлич-
ное, а сцепление с тканью даже лучше, чем
у некоторых процессов DTG, хотя некото-
рые считают, что оно немного хуже, чем
при стандартной сублимационной печати.
Однако сублимационная печать требует
предварительной обработки полиэстера
или поверхности из смеси полиэстера/по-
лиэстера, что нежелательно для модной
одежды или предметов спецодежды.

Продолжая оставаться востребован-
ным, термоперенос на бумагу, сублимация
или печать на виниле часто не обеспечива-
ет требуемую яркость цвета, долговеч-
ность и возможность применения на раз-
личных материалах. В то  время как DTF-
принты характеризуются своей исключи-
тельной яркостью, долговечностью и воз-
можностью применения на различных ма-
териалах: от хлопка и полиэстера до кожи
и твердых предметов.

Основные свойства 
принтов DTF:

✔ Яркие, полноцветные изображения при
DTF-печати. Они могут воспроизводить
сложные разноцветные рисунки с впечат-
ляющей детализацией и яркостью.

для повседневной одежды, сувенирной
продукции для мероприятий или корпора-
тивного брендинга.
✔ Худи и свитшоты — идеально подходят
для фирменных товаров в холодное время
года.
✔ Спортивная одежда — трансферы DTF
прикрепляются к различным тканям: от
командной формы до спортивной экипи-
ровки.
✔ Детская одежда — создавайте уникаль-
ные дизайны детской одежды — от руба-
шек до детских комбинезонов.
✔ Трансферы DTF также подходят для ак-
сессуаров и промо-товаров. Одни и те же
переносы можно использовать для нес-
кольких продуктов, обеспечивая единооб-
разие бренда.
✔ Кепки и шляпы — создайте свой
собственный широкий ассортимент голов-
ных уборов: от бейсболок до шапок.
✔ Сумки — заявите о себе, создав нестан-
дартный дизайн больших сумок, сумок на
шнурке и холщовых мешочков.
✔ Рекламная продукция — трансформи-
руйте обычные предметы, такие как круж-
ки, коврики для мыши и бутылки с водой.
✔ DTF-печать идеальна для создания яр-
ких и насыщенных изображений на раз-
личных текстильных материалах, в то вре-
мя как печать белым тонером эффективно
используется для нанесения изображений
на темные и цветные поверхности, где
стандартные чернила могут не дать желае-
мого результата.

Планируете производство?

Давайте начнем с перечисления обору-
дования, которое вам понадобится:
✔ Специализированный DTF-принтер или
струйный принтер, модифицированный
для печати DTF, с 6 каналами чернил.
CMYK+Белый: у нас есть первый адапти-
рованный принтер DTF со всеми необхо-
димыми аппаратными модификациями.
✔ Специальные чернила для DTF-печати
— очень эластичные чернила для струй-
ной печати, которые предотвращают раст-
рескивание отпечатка при растягивании
изделия после печати.
✔ Пленка DTF — поверхность, на которой
вы печатаете свой дизайн.
✔ Порошок DTF, который действует как
клей между чернилами и хлопковыми во-
локнами.

ТТееккссттииллььнныыйй  ппррииннттеерр  ппрряяммоойй  ппееччааттии
AArrttiiss  DDTTFF  AA33  ii33220000
Две печатающих головки Epson i3200, од-
на из которых предназначена для чернил
CMYK, а вторая — для чернил White.

ТТееккссттииллььнныыйй  ппррииннттеерр  ппрряяммоойй  ппееччааттии
AArrttiiss  DDTTFF  66002200TT  ii33220000
Две печатающих головки Epson i3200:
CMYK+CMYK+White.   Система нагрева
в шейкер-сушке обеспечивает безопасную
и эффективную полимеризацию клея без
изменения цветовой гаммы. Мощные наг-
ревательные элементы гарантируют
идеальное воздействие на пленку, сохра-
няя ее качество и предотвращая дефор-
мации или смещения благодаря вакуумной
системе прижима.
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✔ Программное обеспечение RIP: необхо-
димо для правильной печати слоев CMYK
и белого цвета, поскольку, как упомина-
лось ранее, принтер был модифицирован
и сам по себе не сможет печатать в пра-
вильном порядке.
✔ Термопресс: мы рекомендуем пресс с
верхней плитой, которая опускается вер-
тикально, чтобы облегчить процесс отве-
рждения пленки DTF, или ламинатор для
запекания трансферов DTF.

Если говорить об инвестициях в  биз-
нес персонализации, то вы можете полу-
чить полный комплект (принтер + рас-
ходные материалы) за достаточно неболь-
шую сумму.

В «САЙН СЕРВИС»  вы найдете подходя-
щий стартовый комплект DTF, который
включает в себя принтер формата A3, прог-
раммное обеспечение и все расходные мате-
риалы, необходимые для начала работы.

УФ�принтер для цилиндров 
и конусов Artis CX�360G Gen5i

Принтер Artis CX-360G Gen5i представ-
ляет собой продвинутый комплекс УФ-пе-
чати на цилиндрических поверхностях, со-
четающий в себе современные технологии
и функциональность. Он оснащен передо-
выми печатающими головками, обеспечи-
вающими высокое качество изображения
и точность передачи цвета. Особенностью
является и возможность работы с различ-
ными типами цилиндрических объектов
включая конусы, что расширяет сферу
применения этого принтера.

Цифровой цилиндрический принтер
Artis CX-360G Gen5i предназначен для пе-
чати полноцветных изображений в цвето-
вой схеме CMYK+W (белый)+V (лак) на

цилиндрах с прямыми стенками, коничес-
ких цилиндрах, бочкообразных изделиях
или с перепадами высот. Эта быстрая и
универсальная машина идеально подходит
для использования в производстве посуды
для напитков, посуды для бара, свечей и
промышленной полиграфии.

ТТееххннииччеессккииее  ооссооббееннннооссттии  AArrttiiss  CCXX--336600GG
GGeenn55ii::

✔ Технология печати при вращении цили-
ндров на высокой скорости позволяет осу-
ществить круговую печать на 360 градусов
изделия длиной 150 мм и  диаметром 70
мм всего за 160 секунд за 1 проход печат-
ной каретки.
✔ Малая капля печатной головки 3 пкл и
технология Grayscale, вместе с высоким
разрешением печати — реализуют фото-
реалистичную печать.
✔ Уникальная технология пневматических
толкателей в автоматическом режиме осу-
ществляют наклон печатного изделия для
печати по сложным контурам.

Artis CX-360G Gen5i отлично печатает
на широком ассортименте цилиндричес-
ких поверхностей, включая пластиковые
тубы, металлические термосы, стеклянные
бутылки или керамические кружки. 

Устойчивость нанесенных изображе-
ний к внешним факторам делает этот
принтер незаменимым инструментом для
бизнеса, стремящегося к высокому качест-
ву продукции.

Чернила для печати

Эффективный и качественный процесс
печати обеспечат чернила Artis ink.
УУФФ--ччееррннииллаа  AArrttiiss  iinnkk  UUVV  fflleexxiibbllee
Это универсальные чернила сбалансиро-

ванной вязкости для УФ-принтеров на
печатающих головках от 7 пиколитров.
Фотоинициатор позволяет чернилам по-
лимеризоваться, как при облучении UV-
лампами, так и UV-LED блоками, что
исключает ошибку в выборе подходящих
чернил для вашего УФ-плоттера. 
Чернила поставляются в литровых ем-
костях в цветах CYAN, MAGENTA, YEL-
LOW, BLACK, WHITE, LIGHT CYAN и
LIGHT MAGENTA.

УУФФ  ччееррннииллаа  AArrttiiss  iinnkk  UUVV--lleedd  CCEE44  fflleexxiibbllee
УФ-чернила Artis ink UV-led CE4 flexible
специально разработаны для использова-
ния в печатных системах на головках
Toshiba CE4M и Ricoh Gen6 с каплей 5-6
пиколитров и с UV-LED системами отве-
рждения. Пигмент подобран в цветовую
схему чернил JHV, поэтому не потребует-
ся перепрофилирование при переводе —
достаточно ополоснуть чернильные ем-
кости промывкой и залить Artis ink —
UV-led CE4 flexible. 

УУФФ--ччееррннииллаа  AArrttiiss  iinnkk  ——  UUVV--lleedd  DDXX  fflleexxiibbllee
Artis ink UV-led DX flexible—  чернила для
УФ-принтеров на базе головок Epson с
каплей 1,5-5 пиколитров. Пигмент по-
добран в цветовую схему чернил TUE-2,
поэтому не потребуется перепрофилиро-
вание при переводе — достаточно опо-
лоснуть чернильные емкости промывкой
и залить Artis ink UV-led DX flexible. 

Дополнительная система фильтрации
при разливе, а также трехуровневая сис-
тема контроля обеспечивают высокое ка-
чество печати чернилами Artis ink.
Специально разработанная формула с
применением японского фотоинициато-
ра обеспечивает гибкость чернил серии
Artis ink UV flexible без нарушения адге-
зии и растрескивания чернильного слоя.

Использование качественных чернил су-
щественно продлевает ресурс печатаю-
щих голов, поэтому компания САЙН СЕР-
ВИС дает расширенную гарантию на пе-
чатающие головы при использовании УФ-
чернил Artis ink любой модификации.
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Сублимация остается востребованной технологией ввиду всё боль�
шей популяризации и распространения печати на тканях. Компания
«РУССКОМ» представила сублимационный принтер GO!Digital WJ�
740S PRO, который в сравнении с предлагаемыми ранее моделями
ушедших брендов стал доступнее и имеет некоторые дополнительные
функции, облегчающие работу оператора и расширяющие возмож�
ности печатного производства.

Сублимационная печать
стала доступнее

Четкий и быстрый

Модель с шириной запечатываемого
материала 1,8 м оснащена тремя печатны-
ми головами Epson i3200, которые распо-
лагаются в шахматном порядке, обеспечи-
вая высокую скорость печати. Головы име-

ют маркировку А1 для водных чернил, ра-
ботают с переменной каплей от 3,8 до 12,5
пиколитров.

Принтер выдает высокое разрешение
печати до 2400 dpi, что в сублимации по
тканям не очень востребовано, зато такую
печать можно применять для термотранс-

фера на металл, керамику и другие матери-
алы и изделия для сувенирной и промо
продукции.

Что касается скорости печати, в боль-
шинстве китайских принтеров она управ-
ляется программным обеспечением, кото-
рое позволяет пользователю в зависимости



сублимационный принтер GO!Digital WJ-740S PROпродукты и решения22

Наружка. Издание для производителей рекламы №157. Апрель 2024

от своих задач увеличивать либо умень-
шать скорости движения каретки. И это
напрямую непосредственно влияет на
фактическую производительность того
или иного оборудования.

В компании «РУССКОМ» опытным пу-
тем выяснили некоторые скоростные харак-
теристики сублимационного принтера
GO!Digital WJ-740S PRO. При двухпроход-
ном режиме максимальная скорость печати
получилась 80 кв.м в час. Если говорить про
рабочую скорость, которая применима для
большинства задач, то мы получим ско-
рость до 60 кв.м в час при стабильно высо-
ком качестве печати в три прохода с разре-
шением 360 х 1800 dpi. При печати в четыре
прохода с более высоким разрешением 360
х 2400 dpi мы сможем запечатать 47 кв.м за
один час, что тоже очень неплохой резуль-
тат для принтера из данного сегмента.

Между столом и тубой, куда наматыва-
ется запечатанный рулон, установлена до-
полнительная сушка, которая оснащена
инфракрасным подогревом и обдувом
вентиляторами. Она особенно полезна
при высокоскоростной печати в 3-4 про-
хода. Материал прогоняется довольно
быстро, и чтобы у вас при намотке в самом
рулоне не смазывалось изображение, его
нужно тщательным образом зафиксиро-
вать на поверхности термотрансферной
бумаги, что и обеспечивает финальный
блок сушки. 

Возможность устанавливать рулоны ве-
сом до 100 кг с компенсацией перекосов и
волнения бумаги позволяет осуществлять
большие объемы непрерывной печати, что
ускоряет общий процесс сублимационной
печати с GO!Digital WJ-740S PRO. 

Замять не получится!

Одна из проблем, с которой сталкива-
ются операторы сублимационных принте-
ров, это волнение материала при печати,
неравномерная намотка отпечатанного
рулона на финишную тубу, поскольку бу-
мага очень чувствительна к температуре и
влажности, и из-за этого ее может сильно
коробить.

В GO!Digital WJ-740S PRO для решения
этой проблемы задействуются прижимные
ролики и система подмотки материала.
Широкие ролики покрывают почти всю
ширину материала и плотно прижимают
его к поверхности стола. Если волна всё же

пошла, компенсировать её можно, припод-
няв соответствующий блок роликов.  

Перекос бумаги и волнение компенси-
руется и системой подмотки материала. С
обоих сторон подмоточного вала установ-
лены приводы, там же мы можем регули-
ровать крутящий момент, т.е на левом и

правом блоке независимо друг от друга. И
если присутствует какой-то перекос, кото-
рый так или иначе будет влиять на образо-
вание волны, его можно скомпенсировать,
увеличив либо ослабив крутящий момент
с какой-либо из сторон.

С обеих сторон каретки также установ-
лены специальные датчики, которые обес-
печивает защиту печатающей головки от
механических повреждений при замятиях
материала. После устранения проблемы
можно продолжить выполнение печати. 

За качество отвечаем!

На качество изображения влияет не
только цветопередача или детализация
картинки, но также равномерное нанесе-
ние печати. Из-за некорректного совмеще-
ния краски между проходами может воз-
никнуть так называемое полошение. За
ликвидацию межпроходного расстояния в
принтерах WJ-740S PRO отвечает система
GO!DPS (GO!Digital Pass System). Эта
функция заключает в себе усовершенство-
ванный метод нанесения печатного прохо-
да, путем распыления чернильной капли с
плавной заливкой цвета, что снижает или
вовсе исключает эффект полошения изоб-
ражения, повышает его качество. DPS вы-
полняет ту же задачу, что хорошо зареко-

мендовавшая себя система MAPS в прин-
терах MIMAKI, но имеет более гибкие
настройки, влияющие как на качество пе-
чати, так и на её скорость. 

Непрерывность выполнения задания
обеспечивает СНПЧ с литровыми банка-
ми, в которые возможен долив чернил че-

рез резервные емкости.
Приятным дополнением к функциона-

лу принтера стала светодиодная подсветка
в зоне движения каретки, что делает оцен-
ку качества изображения в процессе печа-
ти более удобной и комфортной. 

Долговечность работы оборудования
обеспечивают качественные комплектую-
щие — направляющая рейка Hiwin, италь-
янский ремень Megadyne.

Управление на высоте

Базовый функционал принтера досту-
пен из панели управления непосредственно
на аппарате. Это подача материала, перед-
вижение каретки в зону обслуживания, вы-
бор режима чистки, запуск тестовой печати. 

Расширенное управление работой
принтера осуществляется в программе
WellPrint MacExp компьютера. «Управля-
ющая программа – это мозги принтера. —
Рассказывает Максим Бардашев, техничес-
кий консультант компании «РУССКОМ.
— От качества управляющей программы,
от её возможностей, гибкости настроек,
регулировок, зависит работа оборудова-
ния качество печати. На мой взгляд, наша
программа хорошо оптимизирована, выг-
лядит довольно презентабельно. Здесь
много всевозможных настроек, довольно 
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понятных не только нам, специалистам, но
и множество пользовательских настроек,
калибровок, которые так или иначе интуи-
тивно понятны любому пользователю.
Каждый оператор может справиться с пос-
тавленной задачей и настроить оборудова-
ние под себя».  

Интерфейс подключения принтера к
компьютеру — USB 3.1, как и во всех дру-
гих аппаратах бренда GO!Digital. Это свер-
хскоростной интерфейс, который по ско-
рости передачи данных превышает LAN,
что позволяет поддерживать стабильность
соединения программы с принтером, пе-
редавая в режиме реального времени боль-
шой объем данных, не прерывая печать.

Расходники прилагаются

Наличие расходных материалов на скла-
де – неотъемлемая часть сервиса компании
«РУССКОМ». Для сублимационной печати
предлагаются чернила как корейского, так и
китайского производства. Первые стоят
немного дороже, но имеют высокое содер-

жание пигмента, за счет чего снижается
расход. Китайские чернила содержат сред-
нюю концентрацию пигмента, за счет чего
и цена ниже. В сублимационном принтере
GO!Digital WJ-740S PRO установлены лит-
ровые емкости для чернил — можно вы-
полнять большой объем печати без дозап-
равки. Здесь нет системы чипирования чер-
нил, которые привязывают вас исключи-
тельно к оригинальным чернилам.  

Термотрансферная бумага предлагает-
ся плотностью от 50 до 75 грамм на кв.м.
Чем более высокие требования к износос-
тойкости конечного продукта, тем плотнее
должна быть бумага для термопереноса и
наоборот. Специалисты «РУССКОМ»
предложат своим покупателям оптималь-
ный набор расходных материалов в зави-
симости от задач клиента.

Каждый покупатель сможет ознако-
миться с представленным оборудованием в
демонстрационном зале «РУССКОМ» и
протестировать его на своих файлах печати.
Здесь же можно ознакомиться с младшими
моделями сублимационных принтеров:

GO!Digital WJ-640S с одной головой
Epson i3200 и шириной печати 1,6 м, а так-
же GO!Digital WJ-740S с двумя головами и
шириной печати 1,8 м.

Справка
Сублимационная печать — это печать

изображения на промежуточном материа-
ле (бумаге) с использованием сублимацион-
ных чернил, содержащих красители на вод-
ной основе. После этого изображение фик-
сируется на ткани с помощью термопресса
при высокой температуре в течение опре-
деленного времени. Этот метод основан на
принципе сублимационного переноса краси-
теля, где при нагревании чернил до опреде-
ленной температуры краситель сублими-
руется из твердого состояния в газообраз-
ное, а затем, когда температура падает,
краситель возвращается в твердое состоя-
ние и проникает в поверхность ткани, соз-
давая яркое и устойчивое изображение.
Этот процесс обеспечивает также устой-
чивость к стирке и долговечность принта
на текстиле.
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Технология DTF все активнее заменяет DTG, расширяя дипазон при�
менения печати на различных поверхностях. Следующим шагом ста�
новится развитие технологии UV DTF, которая ещё более универсаль�
на и проста в применении. Но и она модернизируется, предоставляя
своим пользователям все новые уникальные возможности. UV DTF�
принтер  Techno�Jet 60 UV GOLD способен удивить даже тех, кто не
первый год использует DTF�печать на УФ�чернилах.

Techno�Jet 60 UV GOLD –
клондайк на вашем
производстве

Кратко о DTF (Direct�To�Film)

Напомним, что из себя представляет
традиционная DTF-печать. Адаптирован-
ный рулонный принтер печатает изобра-
жение специальными чернилами на вод-
ной основе на прозрачную пленку. Поверх
этого изображения в границах его конту-
ров наносится белая краска. Затем сверху
вручную или в специальной камере-шей-
кере посыпается клеевой порошок, пленка
потряхивается, порошок обсыпается, оста-
ваясь только там, где есть чернила, кото-
рые еще не успели высохнуть. Затем плен-
ка вместе с изображением и клеевым по-
рошком нагревается в ИК-камере, где про-
исходит полимеризация порошка, образу-
ется клеевой слой. Теперь этот полуфабри-
кат можно сразу наносить на поверхность
изделия или оставить в качестве заготовки
для последующего нанесения. Трансфер
изображения на ткань или на некоторые
другие поверхности происходит под тер-
мопрессом. Эта технология используется
для переноса изображения преимущест-
венно на текстиль и некоторые другие гиб-
кие материалы.

В чем отличие UV DTF

UV DTF работает несколько иначе и
позволяет наносить изображения на твер-
дые поверхности. На специальную проз-
рачную пленку с клеевым слоем наносится

печать специальными УФ-чернилами.
Сначала наносится белая краска, которая
служит непрозрачной подложкой. Под
воздействием УФ-лампы чернила полиме-
ризуются и вступают в реакцию с клеевым
слоем, образуя липкую краску. Затем печа-
тается цветная картинка, поверх которой
наносится лак, чтобы закрепить всё изоб-
ражение. Следующим слоем прикатывает-
ся монтажная пленка. Таким образом мы
получаем многослойный сэндвич, с двух
сторон защищенный прозрачной пленкой. 

Теперь изображение можно перено-
сить на любую твердую поверхность. От-
деляем монтажную пленку от «сэндвича»,
вместе с ней отделяется изображение, за-
бирающее с собой клеевой слой из нижней
пленки. Прикладываем картинку к поверх-
ности, аккуратно удаляем монтажную
пленку. Изображение остается на поверх-
ности, прочно приклеиваясь к нему. Ак-
центируем внимание на том, что никакие
подложки и прочие пленки не приклеива-
ются — только краска!

Эта технология набирает всё большую
популярность у производителей бизнес-
сувениров и промо-продукции, т.е. мерча.  

Новые возможности  
Techno�Jet 60 UV GOLD

UV DTF-принтер Techno-Jet 60 UV
GOLD реализует в себе уже знакомую UV
DTF технологию, которая дополняет ее

возможностью декорирования выбороч-
ным лаком, а также металлизированными
цветами и голографическими эффектами. 

Как устроен процесс в этом случае?
Прежде всего, необходимо отметить, что в
новом принтере установлено четыре печа-
тающие головки, и печать происходит не
на прозрачной пленке с клеевым слоем, а
на специальной бумаге без клея, которая
похожа на ту, что является подложкой для
самоклеящихся виниловых пленок. Голов-
ки Epson i1600 позволяют печатать со ско-
ростью до 7 кв.м в час.

Так вот, первая голова наносит клей
ровно на той площади, на которой будет
нанесено изображение. Вторая голова на-
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носит белую краску, третья печатает
CMYK, а четвертая покрывает изображе-
ние лаком. Далее клеится монтажная плен-
ка для дальнейшего переноса изображения
на поверхность. То есть, у нас отличие в
том, что мы печатаем не на клеевой плен-
ке, а на бумаге, которую клей покрывает
лишь в местах изображения. Так нам будет
немного проще отклеивать монтажную
пленку от носителя изображения.

Но и это еще не всё. Techno-Jet 60 UV
GOLD позволяет делать выборочное лаки-
рование и выборочное фольгирование. И
тут необходимо сказать несколько слов о
четвертой голове принтера, в которую за-
ливается лак. Эта голова имеет четыре ка-
нала, в которые заливается лак двух раз-
ных составов. Лак А служит для укрывания
и декорирования изображения, а лак Б —
для выделения зон для нанесения фольги.
Лаки подаются одновременно и не смеши-
ваются между собой. 

Тиснение фольгой происходит с по-
мощью горячего вала, куда запускается но-
ситель с отпечатками и рулон с фольгой.
Под давлением и температурой фольга
приклеивается  в тех местах, где нанесен
лак Б. Затем лишняя фольга снимается и
остается красивая картинка с выделенны-
ми металлизированными фрагментами.
При этом вам нет необходимости приоб-
ретать ламинатор, т.к. принтер оборудо-
ван всеми необходимыми устройствами, и
технологический процесс происходит не-
разрывно «от А до Я». Для переноса кар-
тинки на поверхность используется всё та
же монтажная пленка.

В чем еще прелесть новой технологии?
Здесь используется двухкомпонентный
клей, который можно замешивать в раз-
ных пропорциях в зависимости от того,

при каком температурном режиме предс-
тоит приклеивание изображения, какова
требуемая степень адгезии. Цифровая кле-
евая основа по своим свойствам адгезии
значительно превосходит по стойкости
прямую УФ-печать, поэтому в некоторых
случаях такие наклейки можно использо-
вать даже на улице, а нанесенные, напри-
мер, на посуду картинки выдержат много-
численные мойки. 

Как на этом заработать?

Стоит отметить, что подобные иннова-
ции стали возможны благодаря примене-
нию специальных химических формул
клея и лака для фольгирования. Однако
при этом они практически не влияют на
себестоимость конечного продукта, так
как стоят примерно столько же, сколько
стоит традиционная химия, применяемая
при DTF-печати.

Максимальная себестоимость готового
отпечатка с учетом фольгирования и всех
слоев «сэндвича» не превышает двух тысяч
рублей за один квадратный метр, а если
обойтись без фольги, то цена будет и того
ниже. Это совсем немного, учитывая тот
факт, что подобная продукция продается
не квадратными метрами, а небольшим
наклейками. И эксклюзивное тиснение

фольгой может существенно увеличить
стоимость продукта для конечного поку-
пателя. Например, декорирование чехла
по такой технологии может стоить 200 и
более рублей, в то время как таких наклеек
на квадратном метре может поместиться
100 и более. Получаем, что при себестои-
мости в 2000 рублей мы можем произво-
дить продукции на 20000 рублей. Рента-
бельность 900%! Конечно, тиражная про-
дукция будет стоить дешевле, но в любом
случае это не 20%, как в классической ши-
рокоформатке, а значительно больше.

UV DTF-печать можно использовать
для создания уникальной упаковки,
эксклюзивных  этикеток, декорирования
посуды, чехлов для телефонов, брендиро-
вания всевозможных офисных предме-
тов… Технология позволяет наносить
изображения практически на любые вы-
пуклые и вогнутые поверхности, предва-
рительно тщательно обезжиренные. Мож-
но производить продукцию как для B2B-
рынка, так и всевозможные наклейки для
массового потребителя, реализуя их через
маркетплейсы.

Остается добавить, что подробную ин-
формацию об этом чудо-аппарате можно
получить в компании «Технографика», поз-
вонив по телефону: 8 800 550-7351 
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В конце прошлого года компания СТМ запустила революционную
линейку премиальных светодиодных модулей ELFLED NOVA, которые
сразу стали бестселлерами. Объем продаж превысили все ожидания
и возник дефицит на короткое время. За счет чего это серия стала
такой успешной и популярной. Почему наши клиенты и заказчики
отдают предпочтение этой серии.

Новая серия ELFLED NOVA!
В 2 раза меньше блоков питания!

Одним из важных факторов является
то, что эти модули, разработанны для ма-
лых глубин.

В качестве оптики используется не
только непосредственно линза, как у обыч-
ных модулей, но и вся верхняя поверх-
ность, включая боковые стенки. Прямой и
рассеянный свет попадает в прозрачную
часть и за счет переотражений в микро-
линзах излучается в сторону поверхности,
что снижает световые потери до 15 %. В
итоге мы получаем более равномерное ос-
вещение на малых глубинах с меньшим
риском возникновения паразитных засве-
тов и теней. В среднем минимальная глу-

бина установки меньше на 1-3 см, по срав-
нению с обычными модулями.

Серия NOVA ELFLED переходит на но-
вый уровень энергоэффективности — 170
лм/Вт, что станет стандартом рынка в бли-
жайшее время. На рынке до сих пор актив-
но применяются недорогие модули 90-100
лм/Вт. И серия NOVA дает больше аргу-
ментов клиентам отказаться от устарев-
ших технологий.

1. Экономия на блоках питания. Вы-
вески в которых применяются серия
NOVA вам потребуется на 80% меньше
Б/П.

2. Экономия электричества. Вывески на
NOVA2 потребляют до 2 раз меньше
электроэнергии.

3. Экономия модулей. Для достижения
равномерной засветки и яркости требуется
устанавливать на 20 % меньше модулей

4. Гарантия до 10 лет

Давайте рассмотрим на примере неболь-
шой вывески для сети магазинов Магнит.

Мы взяли для сравнения 2 типа моду-
лей: 3STD (100 лм/Вт яркость одного моду-
ля и потребление) и NOVA ELFLED 2 (170
лм/Вт яркость одного модуля и потребле-
ние), выполнили раскладку вывески чтобы
яркость на поверхности была одинаковая,

Микролинза снижает до 15 % процентов световые потери. ELFLED NOVA 2
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ту требуется таких вывесок несколько, или
вывеска будет большего габарита, то эко-
номия на новых технологиях будет колос-
сальная до 1 млн. руб. каждый год. Таким
образом, использование современных тех-
нологий позволяет возвращать ваши ин-
вестиции.

3. Экономия времени на монтаж свето-
техники до 20 % за счет меньшего количе-
ства модулей. Это особенно актуально на
больших тиражах в 100 штили тем более
1000 изделий, когда на производстве важна
каждая секунда.

4. NOVA 2 предлагает гарантию до 10
лет, в то время как у 3STD гарантийный
срок составляет всего 1-2 года.

при этом глубину вывески с NOVA умень-
шили на 2 см. В итоге получили следую-
щий результат:

1. Общее потребление вывески на 50%
меньше (428 Вт против 218 Вт). То есть не-
обходимо в 2 раза меньше блоков питания.
Вы экономите на затратах и значительно
повышаете надежность всей вывески, так
как блоки питания чаще выходят из строя,
чем модули. Экономия на коммутации и
монтаже.

2. Вывеска потребляет в 2 раза меньше
электроэнергии, то есть экономия за год
составит до 20 000 руб. И это на примере
одной небольшой вывески. Если же клиен-

Как показал наш опыт, конечные кли-
енты очень хорошо воспринимают все
преимущества и выгоды, которые они по-
лучают при использовании ELFLED NOVA
2.И мы рекомендуем всем нашим партне-
рами и рекламно-производственным ком-
пания доносить до своих клиентов эти
преимущества.

Мы предоставляем образцы, если вы хо-
тите ознакомиться и попробовать.

8-800-333-2705
elf@stm-ru.ru

ELFLED NOVA 1 ELFLED NOVA 3

Пример раскладки, выполненной в программе ELFWizard
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Гигантская световая стела «М12», полностью выполненная из
металла, получила главный приз конкурса визуальной рекламы Знак
в 2023 году. О том, как создавалась эта работа, редакции журнала
рассказал креативный директор казанской компании «Неон�Арт»
Николай Нефёдов.

Знаковый объект

— Николай, это действительно боль-
шой серьезный заказ от государственной
структуры. Как вы его получили? Участво-
вали в тендере?

— Тендера как такового не было, полу-
чить заказ помогла наша репутация. Заказ-
чик ранее уже работал с нами, знал наши
возможности. Он предложил на безвозме-
здной основе разработать концепцию
оформления въездных стел в различных
регионах, в том числе, обозначение начала
трассы «М12» специальным знаком.
Обычно в таких делах мы не участвуем, так
как это очень трудозатратно. Но, учитывая
наши взаимоотношения с заказчиком, на-
ши давние совместные проекты, а также
возможную перспективу получения заказа
на изготовление конструкций, мы в итоге
согласились.    

– Сколько локаций в этой концепции?

— Московская область, Владимирская,
Нижегородская, Чувашия и Татарстан. Я
сам лично ездил по трассам, выбирал луч-
шие места для установки конструкций.
Там много ограничений. Где-то это высо-
ковольтные линии, где-то газопроводная
трасса, где-то шумозащитные экраны. То
есть, подходящие места найти было неп-
росто. А на «М12» было два места и оба
шикарные, конструкции там вставали
очень удачно. В итоге вместе с «М12» мы
также реализовали конструкции для Чува-
шии и Татарстана. Правда, там не отдель-
ные конструкции, а экодук – это такой
мост для перехода дороги животными. 

— Соответственно, проект для «М12»
вы тоже делали бесплатно?

— Верно. Это один из тех проектов для
компании, который будет толкать её впе-
ред, который является имиджевым, демо-
нстрирует возможности нашей компании.
Поэтому мы готовы были взять расходы
на дизайн и проектирование на себя. 

— Расскажите подробнее об этой работе.

— Самое трудное – это на начальном
этапе подобрать правильный образ. С од-
ной стороны, он должен быть простой и ла-
коничный, а с другой, он должен быть ос-
мысленный. Я долго думал, какой исполь-
зовать сильный элемент в основе конструк-
ции «М12». И в результате решил, что мож-
но использовать значок «М12», только в
крупном гипертрофированном размере. И
он стал главным элементом. К нему уже
приписали название трассы «Восток». И за
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Основание сделали высотой 1,8 м, что-
бы с учетом наших погодных и природных
условий знак было видно с дороги. И что-
бы проходящие рядом люди или проезжа-
ющие машины не перекрывали основную
надпись. 

Основание создано из ламелей. Там
было много вариантов, но в итоге оно
приобрело вид наклонных динамичных
разноразмерных линий. У них фаски раз-
ной толщины, которые под разным углом
создают интересную картинку. Основание
— не главное в этой конструкции, но оно
также стало выразительным элементом.
Когда мы проектировали эту стелу, мы
подчеркивали, что этот элемент является
лицом трассы. Мы создавали фирменный
стиль трассы «М12». Дорога сама по себе
выразительная, но и должен быть какой-
то объект, который будет фигурировать в

новостях, различных репортажах. Это то,
что сейчас и происходит. «Автодор» ис-
пользует эту конструкцию в своих имид-
жевых целях. 

Основной материал, который мы ис-
пользовали при изготовлении конструк-
ции, – шлифованная нержавеющая сталь
толщиной 2 мм. Это плотный долговеч-
ный материал, он хорошо проявляет себя
на открытых поверхностях. Все крашеные
элементы — это алюминий. Он использу-
ется в основании, а также там, где у нас зе-
леные элементы. 

— А как сделана лицевая световая
часть конструкции?

— Это перфорированный алюминий.
Перфорация выполнена в виде логотипа
«Автодора». Сквозь эту перфорацию   

счет этого собрался цельный образ из знака
и названия. С него всё началось.

Потом это реализовалось в объеме. По-
лучились глубокие объемные буквы, кото-
рые в лобовой проекции выглядят тонки-
ми, изящными. При этом с любого друго-
го ракурса они набирают массу, становятся
широкими. Ширина букв 2,5 м. Каждая
буква состоит из двух половинок, выпол-
ненных из нержавеющей стали. Централь-
ная часть, вставка, – это алюминий. 

Буквы изначально четырехметровые.
Это допустимый негабарит, который мож-
но транспортировать с разрешением. А
сам знак «М12» — стопроцентный негаба-
рит. У него высота почти пять метров, ши-
рина больше двух метров, а длина больше
десяти. Поэтому его изначально проекти-
ровали из трех частей, которые потом на
месте последовательно собирали. 
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подсвечивается второй слой металла,
окрашенный в белый цвет. В итоге созда-
ется иллюзия, как будто дицевая часть
буквы выполнена из акрила. На самом де-
ле там его вообще нет.

— А почему перфорация именно в виде ло-
готипа компании? Ведь его не видно с дороги.

— Когда мы разработали стелу, она им
понравилась. Но возник вопрос, как в ней
отразить фирменный стиль «Автодора». У
них фирменный цвет оранжевый, и заказ-
чик хотел, чтобы мы его использовали в
конструкции. Мы пробовали применять
оранжевый цвет, но стела сразу превраща-
лась в конструкцию для аварийных работ.
Там все рабочие в оранжевых жилетках,
временные конструкции такого же цвета.
Поэтому мы убедили заказчика, что иско-
мый цвет конструкции менять не нужно,
но можно вписать атрибутику. Так появи-
лась надпись «Автодор» под буквами и бо-
лее мелко изобразили логотип в виде пер-
форации на лицевой части знаков. 

— Что было самое сложное при изго-
товлении этой конструкции?

сторону. С помощью крана мы крутили и
поворачивали каркас в разные стороны,
чтобы монтировать электрику, лицевую
часть и т.д. И в то же время мы на улице
проверяли, как влияет на них солнечный
свет. Мы сразу видели, как бликует металл,
где проблемы. Когда собрали первую бук-
ву, включили её, сразу увидели, какие не-
достатки в конструкции, где свет пробива-
ет. Оперативно внесли изменения, кото-
рых даже не было в проекте, поменяли рас-
положение светодиодов, чтобы избежать
ненужных бликов и засветок. И важно бы-
ло сделать подсветку так, чтобы ни один из
светодиодов не слепил водителей транс-
порта на трассе. Для этого в буквах сделан
отраженный свет. 

— Вам повезло с погодой? Ведь если бы
пошли дожди, это затруднило бы работы
на улице.

— Да, нам повезло с погодой. Но в лю-
бом случае это стройка. И в процессе мон-
тажа пришлось помесить грязь. Парал-
лельно там газон стелили, асфальт клали…
Никто нам просто так там место не пре-
доставил, все процессы шли параллельно. 

— Мы получили колоссальный опыт,
работая с таким масштабным проектом, с
крупной госкомпанией. Одна из сложнос-
тей — необходимо было найти на строя-
щейся дороге оптимальное место для уста-
новки конструкции. Я несколько месяцев
курсировал по этой дороге и наблюдал, как
меняется видовая картинка по мере строи-
тельства трассы. И вместе с тем менялись
точки восприятия места установки
конструкции. Вторая сложность – это габа-
риты. Мы впервые реализовывали
конструкцию подобных масштабов. Есть
разница между моделью на компьютере и
реальным восприятием конструкции тако-
го размера. Если небольшие конструкции
можно перемещать вручную, то тут каж-
дый элемент приходилось поднимать кра-
ном. Даже лицевую часть буквы приходи-
лось поднимать краном, чтобы смонтиро-
вать её на конструкцию.

— Судя по репортажным фотографи-
ям, вы сборку производили на улице перед
производственным цехом?

— Да, буквы собирались на улице. Мы
специально поставили их на солнечную
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— Какое время прошло с момента утве-
рждения проекта до монтажа?

— Прежде всего нужно отметить, что с
момента первого эскиза до утверждения
проекта прошло полгода. Мы определяли
места, корректировали разные нюансы. И
только после этого была отмашка на реа-
лизацию. И с момента отмашки до реали-
зации прошло около трех месяцев. Нас-
колько было возможно, мы собрали
конструкцию в цехе, поэтому монтаж за-
нял минимальное время – буквально в те-
чение десяти дней после доставки
конструкции монтажники установили её и
подключили.

— Во время работы над этим крупным
объектом выполнялись ли другие заказы в
цехе?

— Конечно, не все силы были броше-
ны на этот проект. Здесь не было обра-
ботки пластика, формования. Здесь боль-
ше всего было работы у гибщиков, у
сварщиков — у тех, кто работает с метал-
лом. Много работы было у электриков, у
сборщиков.  

— Возникали ли в процессе работы ка-
кие-то вещи, которые в итоге не укладыва-
лись в бюджет и вам приходилось находить
альтернативные решения?

— Мы примерно понимали объем ра-
бот и понимали, сколько это может сто-
ить. Мы только что закончили работу над
масштабной стелой трудовой доблести и
потом сразу приступили к новому проекту. 

— Часто при реализации даже неболь-
ших проектов клиенты тормозят работу,
постоянно внося те или иные правки. А как
у вас складывались взаимоотношения с за-
казчиком, учитывая столь ответственное
задание?

— Оглядываясь назад, мы видим, что
не так уж много правок вносилось. Здесь
хочется сказать слова благодарности на-
шим клиентам за то, что доверили нам та-
кую работу, полностью положились на
наш опыт в дизайне, проектировании и ре-
ализации. Очень мало было препонов.

Это очень знаковый объект. Такие за-
казы создают имидж компании. Это важно
и с позиции самореализации. Ты создаешь

достойные вещи, которые правильно оце-
ниваются в масштабе страны. Опыт, кото-
рый ты нарабатываешь годами, реализует-
ся через такие проекты. 

— Данная работа еще несет и социаль-
ную функцию. Ведь подобные конструкции
действительно становятся лицом трассы,
региона. Приятно, что эта работа явля-
ется участником и призером Конкурса
Знак. Такие проекты должны быть в каж-
дой профессиональной компании. И нужно
стремиться к такому уровню компетен-
ций, чтобы они в принципе могли появить-
ся в портфолио компании.  

— Да, это возможно благодаря имиджу
компании. Нужно постепенно поднимать-
ся к этому уровню. Тогда заказчик, зная те-
бя много лет, наблюдая твое развитие, бу-
дет уверен, что ни на каком из этапов ты не
провалишь работу. Потому что твоя репу-
тация для тебя важнее, чем деньги, кото-
рые тебе заплатили.

РРааббооттаа  ««ММ1122  ВВооссттоокк»»  ппооллууччииллаа  ппееррввооее
ммеессттоо    вв  ннооммииннааццииии  ««ССттееллыы  ии  ккррыышшнныыее
ууссттааннооввккии»»  ии  ГГРРААНН--ППРРИИ  ККооннккууррссаа  ЗЗННААКК.





PPrriizzmmiixx
+7 (495) 956-1115
https://www.prizmix.ru/
Чернила Triangle: сольвентные, экосольвентные, УФ. Пленки
и обои для печати Neschen.

ДДеессттеекк
+7 (495) 517-9332
http://www.destek.ru/

Производство и продажа органического (акрилового) стекла.
Оперативное производство нестандартных размеров и цветов
«под заказ».

ННООВВААТТЕЕХХ  
+7 (968) 632-93-95, +7(495) 374-64-68 
magnitvinil.com, novafilm.su
Инновационные материалы для рекламного оформления.
Магнитный винил, феррапленка NOVAfilm, силиконовая
пленка NOVALight, NOVAbacklit, EasyJet и другие.

РРДДПП  ТТРРЭЭЙЙДД
+7 (495) 260-18-61 
https://www.rdptrade.ru/
Бортогибы, профиль алюминиевый, жидкий акрил.

РРууссссККоомм
+7 (495) 785-5805
https://russcom.ru/
Чернила Mimaki и InkTec, плёнки для ламинации, плёнки
для термопереноса, заготовки и расходные материалы для
сублимации, пластиковые карты.

ООррггссттееккллоо
Тел.: +7 (495) 120-33-68
https://orgsteklo.com/
Торговля листовыми пластиками.

ССААЙЙНН  ССЕЕРРВВИИСС
Тел.: 8 800 555-94-19
https://sign-service.ru/
Чернила и праймеры для принтеров.

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА РЕКЛАМЫ

MMAAKKSSIILLEEDD  ||  MMAAKKSSBBRRIIGGHHTT    
8 (800) 555 86 82
www.maksiled.ru | www.maksbright.ru 
Высокоэффективные светодиодные модули, ленты, блоки
питания, контроллеры, модульные системы, гибкий неон,
оборудование для smart-освещения и архитектурной
подсветки.

ССТТММ
+7 (495) 363-9339
https://www.elf-light.ru/
Производство и поставка светодиодной продукции,
реализуемой под маркой ELFLED.  Все для неона. NEON2!

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА РЕКЛАМЫ

СВЕТОТЕХНИКА

LLIIYYUU  RRuussssiiaa
+7 (495) 196 7711
https://liyuprinter.ru/
Широкоформатные принтеры для рекламно-производствен-
ных компаний и промышленной печати. Сольвентные и УФ.
Планшетные, рулонные и гибридные модели. Комплектация
под задачи: выбор печатных голов, производительность, на-
бор опций для работы с различными материалами.

ННЕЕООТТЕЕКК    
+7 495 363-45-03
http://neotec.ru/ 
Поставки лазерных и фрезерных станков и листогибов.

PPrriizzmmiixx
+7 (495) 956-1115
https://www.prizmix.ru/
Оборудование и материалы для широкоформатной печати,
производства рекламы и POSM: уф-принтеры EFI VUTEk,
режущие плоттеры Kongsberg, клеевые плоттеры F Service,
рулонные ламинаторы Neschen.

РРДДПП  ТТРРЭЭЙЙДД
+7 (495) 260-18-61 
https://www.rdptrade.ru/
Оборудование для производства объёмных букв из жидкого
акрила, бортогибы. 

РРууссссККоомм
+7 (495) 785-5805
https://russcom.ru/
Широкоформатные и сувенирные принтеры Mimaki
(сольвент и УФ), ламинаторы GMP, режущие плоттеры
Graphtec, термопрессы, автоматический этикеточный
комплекс, картпринтеры.

ССААЙЙНН  ССЕЕРРВВИИСС
Тел.: 8 800 555-94-19
https://sign-service.ru/
Принтеры, граверы, раскеройщики, ламинаторы,
термопрессы, сварочные аппараты.

ССТТММ
+7 (495) 363-9339
https://hanslaser.stm-ru.ru/
Лазерные станки Han’s Laser. Ручная сварка.

ТТееххнноо--ГГррааффииккаа
+7 (495) 225-50-43
https://технографика.рф/

Печатное и постпечатное оборудование и расходные
материалы. Лазерные гравировальные станки. Режущие
плоттеры и др.
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